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Dulezité upozornéni

Tento manudl je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uZzivatele. Tento manual je uréen pro pchony
POP a nesmi byt pouZit pro jiné vyrobky. Pohony POP jsou uréeny pro ovladani kridlovych bran, kazdé jiné pouziti
je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpisu. Vyrobce doporuduje precist si pozorné alespon jednou
veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést v3e tak ,bezpecné”, jak to
jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSsenym personalem, a to dle nasledu-

jicich ¢eskych norem a viadnich nafizenf:

zakon ¢&. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky
nafizeni viady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. Cervna 1997
narizeni viady ¢. 378/2001 ze dne 12. zaii 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace”, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je pIné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. VSeobecna upozornéni a bezpecnostni opatieni

1.1 Bezpecénostni upozornéni

{'T“: Pozor: Tento manual obsahuje dilezité instrukce a bezpeénostni upozornéni!

Chybné provedena instalace mize zapficinit t&2kd poranéni osob!
Dfive, nez zaCnete vyrobek instalovat, pfectéte si pozorné viechny kapitoly tohoto manualu!
V pfipadé jakychkoli pochybnosti pFeruste okamZité instalaci a obraftte se na autorizovany servis spolecnosti Nice!

Pozor: Tento manual obsahuje dtlezité instrukce: dobfe jej uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti
pFi provadéni adrzby nebo pfi likvidaci zafizeni!

f|} Pozor: Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuji ustanoveni uvedend

ve Smérnici 2006/42/CE (nahrazuje smérnici 98/37/CE) (Smérnice pro strojni zafizeni) a pfedevsim se na ni
vztahuji pozadavky definované normami: EN 12445; EN 12453; EN 12635 e EN 13241-1, na jejichz zakladé je
pak mozné vystavit prohlaseni o shodé ve smyslu smérnice pro strojni zafizeni!

Z téchto divodi musi byt vzdy vSechny instalacni prace, elektrické zapojeni, kolaudace zafizeni a udrzba
automatizacni techniky provadéna vyhradné kvalifikovanymi a autorizovanymi techniky!

1.2 Bezpecnostni upozorneéni tykajici se instalace

Dfive, nez za¢nete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je skuteéné vhodny pro zamyslené pouziti (viz “Omezeni pro
pouziti vyrobku” uvedena v kapitole 3.2 a "Technické parametry vyrobku"). Pokud zjistite, Ze k takovému uéelu neni
vhodny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

Informace uvedené v tomto manualu se vztahuji na typickou sestavu zarizeni, nakreslenou na obr. 3.

VSechny instalaéni prace a Udrzba zafizeni musi byt provadéné na automatiza¢ni technice odpojené od zdroje
elektrickeéhonapajeni. Pokudnenirozpojovacizafizeni, které automatizaénitechniku odpojiodelektrickéhonapajeni, nadohled
z mista, kde je nainstalovana automatizaéni technika, je nutné, dfive nez zahdjite pfislusné prace, opatfit rozpojovaci
zafizeni vystraznou tabulkou: “POZOR! NA ZARIZENI JE PROVADENA UDRZBA!",

Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je opatfené odoorn& provedenym zemnénim.
Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavujte jej tlaku, narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do
styku s zadnymi kapalinami.

Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte plsobeni plament. Takové vlivy by jej mohly
poskodit a negativné ovlivnit jeho funk&nost, zplsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpeénych situaci.

Pokud by k nééemu takovému prece jenom doSlo, okamZité preruste instalaci zafizeni a obrafte se na autorizovany
servis spoleénosti Nice.

Z4dnou soudést vyrobku nijakym zpUsobem neupravujte. Nepovolené Upravy by mohly byt pFiinou nespravné funkd
nosti zafizeni. Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zplsobené svévolné upravenymi vyrobky.

Pokud je brana, kterou chcete automatizovat, vybavena vnitinimi dvefmi pro pési, je nutné je vybavit zafizenim s kont
rolnim systémem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu po celou dobu, kdy jsou dvefe pro pési oteviené.
Obalové materidly, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

1.3 Bezpecnostni upozornéni tykajici se pouzivani vyrobku

Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany osobami (véetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo

rozumoveé

schopnosti jsou n&jakym zplsobem omezené.

Stejné tak neni uréeny pro osoby, kterym schazi jista zkuSenost a nemaji ani znalosti o provozu a ovladani automati
zacni techniky a nejsou v takovem pfipadé v doprovodu jiné osoby, ktera takove znalosti a zkuSenosti ma a je odpovédna
za jejich bezpednost.

Déti, které se nachazi v blizkosti automatizacni techniky, musi byt pod dohledem dospélych. V zadném pfipadé si déti
nesmi hrat s automatizacéni technikou nebo jejim pfislusenstvim.

Nedovolte, aby si déti hraly s nainstalovanymi ovladacimi prvky. Pfenosné dalkové ovladace méjte vzdy ulozené mimo

2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Zafizeni, ze kterych je slozeny tento vyrobek, jsou uréena pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat v privatnim sektoru.

I, Pozor: Jakékoli jiné pouZiti vyrobku, které by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu

anebo jeho instalace v nevhodném prostiedi, budou povazované za nevhodné a zakazané!
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Hlavni &ast automatiza&éni techniky je tvofena jednim nebo dvéma elekiromechanickymi prevodovymi pohony (podle poctu
kfidel, ktera chcete automatizovat), které jsou vybavené motorem napajenym stejnosmérnym proudem a ozubenym pfe-
vodovym mechanismem s pfimymi zuby.

Jeden z téchto pfevodovych pohontl (mod. PP7124) je vybaveny fidici jednotkou, ktera Fidi cely provoz automatizaéni
techniky. Ridici jednotka je sloZena ze zakladni desky se spoji a z pfijimade radiového signalu, aby bylo mozné pfijimat
pfikazy vydané dalkovym ovladacem.

K Fidici jednotce mizZete pfipojit dalSi externi zafizeni, ktera patfi do Fady vyrobkll kompatibilnich se systémem Opera,
systémem Bluebus a se systém pro napajeni solarni energii Solemyo, viz kapitola 8 - Doplfujici informace.

Pohon muzete déale vybavit zaloznim zdrojem (mod. PS124, volitelné pfislusenstvi), ktery v pfipadé vypadku dodavky
elektrické energie bude b&hem nasledujicich hodin zajistovat provedeni nékolika pracovnich cykld.

V pripadé vypadku dodavky elektrické energie je mozné branu ovladati ruéné, po odblokovani pfevodového pohonu pomo-
ci prislusného klice, viz kapitola 3.6. DalSim pouzitelnym prislusenstvim jsou napfiklad pfijimace se slotem “SM” (SMXI,
OXI apod.) viz kapitola 8 - Doplfiujici informace.

3. Instalace

3.1 Kontrolni a pfipravné prace pred instalaci

Pfedtim, nez se pustite do instalace, zkontrolujte, jestli jsou vSechny komponenty vyrobku v pofadku a zadny
nechybi, dale zkontrolujte jestli je vybrany model pohonu vhodny pro prostiedi, ve kterém ma byt nainstalovany:

¢ Zkontrolujte, jestli jsou vdechny materialy, které budete pfi instalaci pouzivat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné pro
zamySlene pouZiti.

¢ Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizaéni technikou a jestli splfiuje
pfislusné, mistné platné technické normy (pfipadné prihlédnéte i k technickym Udajim uvedenym na Stitku brany).
Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby automatizoval branu, ktera sama o sobé neni funkéni a bezpeéna; stejné tak nenf
uréeny k tomu, aby kompenzoval nedostatky zplsobené neodbornou a chybnou instalaci brany anebo problémy zapfi
¢ené 3patnou udrzbou brany.

e Zkontrolujte, jestli budou provozni podminky jednotlivych zafizeni v ramci povolenych hodnot (viz kapitola 3.2).

¢ Rucné pohybuijte kfidly brany v obou smérech a pfitom sledujte, jestli je pohyb plynuly, se stejnym mechanickym odpo
rem v celém rozsahu drahy brany (nesmi byt zjisténa mista, ktera vyzaduji vyvinuti vétsi nebo mensi sily).

¢ Uvedte ruéné kfidla brany do libovolné polohy; pak je nechte stat a zkontroluijte, jestli se samovolné neuvadi do pohybu.

e Zkontrolujte, jestli je misto vybrané pro montaz pfevodového pohonu dostateéné velké vzhledem k vnéjdim rozmérim
pohonu (obr. 1).

e Zkontrolujte v misté, kde bude nainstalovany pfevodovy pohon, jestli je zde dost mista pro obloukovy pohyb ramena
v plném rozsahu (obr. 2).

e Zkontrolujte, jestli prostor kolem pfevodového pohonu bude umozfiovat jeho snadné a bezpecéné ruéni odblokovani.

* Zkontrolujte, jestli jsou povrchové plochy zvolené pro instalaci jednotlivych komponent(l dostate¢né pevné a budou zaru
Covat trvalé a stabilni pfipevnéni téchto prvkd.

* Zkontrolujte, jestli bude kazdé zafizeni, které chcete nainstalovat, umisténé na takovém misté, kde bude chranéno pred
nezadoucimi nahodilymi narazy.

* Zkontrolujte, jestli jsou viechny elektrické kabely, které chcete pfi instalaci pouzit, shodné s typy kabell uvedenymi
v tabulce 1.

3.2 Omezeni pro pouziti vyrobku
Dfive nez provedete instalaci pfevodového pohonu, provedte nasledujici kontrolni operace:

* zkontrolujte, jestli kfidlo brany, které bude pohanéné automatizacni technikou, nepfesahuje mezni hodnoty uvedené
v grafu 1

¢ maximalni Sitka kfidla brany je 2 m (pfi maximalni hmotnosti do 200 kg)

¢ maximalni hmotnost kfidla brany je 250 kg (pfi maximalni Sifce do 1 m)

¢ zkontrolujte mezni hodnoty uvedené v tabulce s “Technickymi parametry vyrobku”

¢ minimalni §ifka mista uréeného pro instalaci pfevodového pohonu je 1770 mm

* konzola, pomoci které je rameno motoru pfipevnéné ke kfidlu brany, musi byt uchycena v misté, ve kterem je kfidlo brany
dostatecne robustni (napfiklad k ramu), aby bylo zaru¢eno pevne a bezpecné pfipevnéni konzoly.

4 | POP 7124
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3.3 Pripravné prace pred instalaci

Na obr. 3 je nakresleny typicky pfiklad sestavy automatizaéni techniky, provedené s pouzitim komponenti vyro-
benych spolecnosti Nice (nékteré komponenty nemusi byt soucasti kitu):

a - Pfevodovy pohon s fidici jednotkou mod. PP7124

b - Pfevodovy pohon bez fidici jednotky mod. PP7224

¢ - Vystrazna lampa MLBT

d - Par fotobunék mod. MOFB

e - Tladtkovy panel (mod. MOTB) - Ctedka s transpondérem (mod. MOMB) - Kligovy spina& (mod. MOSE)
f - Par sloupkll pro instalaci fotobunék

g - Mechanicky doraz v zaviené pozici

h - Elektricky zamek

Tyto komponenty jsou rozmisténé podle obvyklého a bézné pouzivaného schématu. V navaznosti na obr. 3 uréete pfiblizna
mista, v nichz budou nainstalované jednotlivé komponenty, jimiz bude vybavena automatizaéni technika.

Dulezité upozornéni: Diive nez provedete instalaci, pfipravte si elektrické kabely, které budete potiebovat k realizaci vasi
automatizaéni techniky, pfitom vychazejte z obr. 3a a z Gdajl uvedenych v “Tabulce 1 - Technické parametry elektric-
kych kabeld”.

/ I %, Pozor: Béhem pokladani ochrannych trubek uréenych pro uloZeni elektrickych kabelt méjte na paméti, Zze z divodu
moZného zadrzovani vody v rozvodnych krabicich by mohlo dojit ke kondenzaci vody v téchto ochrannych trubkach,
ktera by se pak mohla dostat aZ do fidici jednotky a zpUsobit poSkozeni elektrickych obvod(!

3.4 Instalace prevodového pohonu mod. PP7124 - PP7224
Upozornéni:

« Chybné provedena instalace mlze zplisobit téZzka poranéni osob, které provadéji instalaci nebo Udrzbu zafizeni
a stejné tak i osob, které automatizacni techniku pouzivaji.

« Diive nez zacnete provadét kompletaci automatiza¢ni techniky, provedte predbézné kontrolni operace, popsané
v kapitolach 3.1 a 3.2.

01. Zmérte rozmér “B” (obr. 4).
02. Kridlo brany uplné otevrete, tzn. uvedte je do maximaini pozadované oteviené pozice, a zkontrolujte, jestli je hodnota
dosazeného oteviraciho uhlu v rozsahu povoleném podle grafu 2.
03. V grafu 2 zjistéte s vyuZitim rozméru “B” a oteviraciho uhlu hodnotu rozméru “A” (obr. 4). Naptiklad: pokud je “B" =
100 mm a pozadovany oteviraci uhle se rovna 100°, je rozmér “A” priblizné 180 mm.
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04, Pfipevnéte montaznl kohzolu pfevodového pohenu ke sténé ve vodorovng peloze, ). stejnym zplhsobem jako na
obr. 3: pouiijle vhodné hmozdinky, Srouby a podlazky (nejsou soudastl baleni).

05. Pipevnéte rovné ramenc k prevodovému pohonu ve stejné pozici jake na obr, 6 poufijte Sroub MBx55 a pfisluinou
podlodku, kters jsou zoutast’ baloni.

06. Pfipavnéte piovodovy pohon ke konzole, kterou jste piedtim pFipevnili ke sténé, 4. stejnym zplsobem jake na obr. 7:
pouzijte srouby MEBx100 a pfisluéng matky, keré jsou saudasti balenl.

07. Nynl pfipevnéte zahnuté ramenc k rovngmu ramsny & k lomu peuZijle Sep a pojisinou 2éaviadku (olbr. 8-1); pak pfipevnéte
monldsni konzolu pro wchyceni kiidla bréany k zahnutému ramena, a k tomu pouzijte ep A pojisthou zaviadku (obr. 8-2).
08. Ruéné oblokujle prevedovy pohon {obr. 100, viz kapilola 3.8,

09. Nyni musite uréit misto pro pfipevnéni konzoly ke kiidlu brany, kdy je zapotfebi co nevice naldhnoul ramena pfevodo-
vicho pohonu jobr. 4): jo duleFite, aby byla konzola co nejdile od prevodového pohonu.

10. Vyvriajte do kfidla brany otvory a pfipovndéte k nitmu konzelu pomoci vhodnych Sroubd (nejscu soucdsti baleni).

11. Dfive nez pfevedowy pohon zablokujcte, sofidte mechanicky koncovy spinaé v ctovieng pozici (kapitola 3.5).

Tabulka 1: Technické parametry elektrickych kabeli (obr. 3a)

Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A: Kabel pro MAPAJENT RIDICI JEDMNOTKY 1 kabel 3% 1,5 mm2 30 m |poznamka 1)
B: Kabel pro ELEKTRICKY ZAMEK 1 kabel 2 x 1 mm2 Bm
C: Kabel pre ZARIZENI BLUERUS 1 kabel 2 x 0,5 mm= 20 m {poznamka 2)
i : S 2 kabely 2 x 0,5 mm<
C: Kakel pre KLICOWY SPiNAC (pozhamka ) 50
1 kabel 3 x 1,5 mm= 10 m
E: Kabel pro NAPAJENT PREVOD. POHONU 1 kabel 2 % 1 mm2 20m
F: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU s anlénou | 1 slingny kabel lypu RGS8 | 20 m (doporuéend délka kratsl ne? 5 m)

Poznamka 1: Pckud je napdjeci kabel delsi nez 30 m, je nutngé pouzit kahel s vétsim prifezem {3 = 2,5 mmE] a navic
musite provest bezpednostnl uzemnénl umisténe v bllzkasti automatizaénl techniky.

Poznémka 2: Pokud j kabel Blusbus dalsineZ 20 m, maximalné viak 40 m, je nutng poZit kabel s vataim prifezem (2 x 1 mmE}.
Poznamka 3: Tyto dva kabely miZete nahradit jadingm kabelem o prifezu 4 < 0,5 mme.

& Pozor: FouZité kabely musi byt vhodng pro dany typ prostfedl, ve kerém je instalace provedanal

E | O /124
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3.5 Sefizeni mechanického koncového spinace v oteviené pozici

01. Ruéné uplné otevfete kfidlo brany.

02. Mechanicky koncovy spina¢ dejte do stejného mista jako na obr. 9-1 a pfimontujte jej pomoci 2 dodanych Sroubi
(M6x20).

03. OdSroubujte Sroub, kterym je pfipevnéné rovné rameno k prevodovému pohonu a nasadte ochrannou krytku (obr. 9-2);
pak nasroubujte nazpét Sroub i s podlozkou.

04. Uvedte kfidlo brany do poloviny jeho drahy a pak pfevodovy pohon ruéné zablokuijte (kapitola 3.6).

3.6 Ruchi odblokovani a zablokovani prevodoveho pohonu

Prevodovy pohon je vybaveny systémem mechanického odblokovani, ktery umozriuje rucni otevirani a zavirani brany.
To je potfebné napfiklad béhem vypadku dodavky elektrické energie nebo pokud automatizaéni technika nereaguje obvyk-
lym zpusobem anebo b&hem instalace pfevodového pohonu.

Odblokovani (obr. 10-1):

01. Nadzvednéte krytku zamku.

02. Otodte klidem ve sméru hodinovych rugic¢ek (o 90°).
03. Od tohoto okamziku m(zete ru¢né ovladat kfidlo brany.

Zablokovani (obr. 10-2):
01. Otocte klicem proti sméru hodinovych rucic¢ek o 90° a pak kli¢ vytahnéte ze zamku.
02. Dejte dold krytku zamku.

4, Elektricka zapojeni

Elektrické zapojeni jednotlivych zafizeni (fotobunky, tladitkové panely, ¢tecky karet s transpondérem apod.), kterymi
je automatizagni technika vybavena, a jejich pfipojeni k fidici jednotce, musi byt provedeno prostfednictvim systému
“Bluebus” Nice.

Popis elektrickych zapojeni (obr. 11):

ANTENA: Vstup pro anténu pfijimage radiového signalu.

FLASH: Vystup pro 1 vystraznou lampu s 12 V Zarovkou (maximalné 21 W). [*]

ELS: Vystup pro elektricky zamek napajeny 12 V AC (maximalné 15 VA). [*]

BLUEBUS: Vstup pro kompatibilni zafizeni (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB; paralelni zapojeni zafizeni prostfednictvim
2 vodiél, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly; neni nutné dodrzovat Zadnou polaritu. Je
nutné pouzit paralelni zapojeni bez ohledu na polaritu.

Béhem naditani pfisluSenstvi je Fidici jednotkou identifikovano kazdé pfipojené zafizeni diky svému jedine¢nému kodu.
Pokazdé, kdyz do systému pridate nebo z n&j odeberete néjaké zafizeni, je nutné znovu spustit nadteni pfipojeného pfi-
sluSenstvi fidici jednotkou (viz kapitola 4.6).

STOP: Vstup pro zafizeni, ktery na zakladé jejich reakce zplisobi okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu,
po némz nasleduje kratky pohyb opaénym smérem; k tomuto vstupu mizete pfipojit spinaci kontakty, rozpinaci kontakty
anebo zafizeni s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ (bezpedénostni lidty).

Kazdé zafizeni pfipojené k tomuto vstupu je samostatné identifikovano fidici jednotkou béhem nadteni prislusenstvi (kapi-
tola 3.4); pokud pozdéji fidici jednotka zjisti jakoukoli zménu oproti nactené konfiguraci, vyda pfikaz STOP.

K tomuto vstupu je mozné pfipojit jedno nebo i nékolik zafizeni, ktera mizou byt dokonce navzajem rozdilna:

¢ paralelné lIze pfipojit nékolik zafizeni se spinacim kontaktem, bez omezeni jejich podtu;

* sériové Ize pfipojit nékolik zafizeni s rozpinacim kontaktem, bez omezeni jejich podtu;

* paralelné Ize pfipojit 2 zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ. Pokud je t&chto zafizeni vétsi pocet nez 2, je
nutné je zapojit kaskadovité s 1 koncovym odporem o hodnoté 8,2 k(;

* paralelné Ize pfipojit 2 zafizeni se spinacim a s rozpinacim kontaktem, pfi¢emz musi byt k rozpinacimu kontaktu sériové
pfipojeny jeden odpor o hodnoté 8,2 kQ (stejné tak je mozné zapojit i kombinaci 3 zafizeni: se spinacim kontak-
tem - s rozpinacim kontaktem - s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ).

P.P.: Vstup urCeny pro ovladaci zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizaéni techniky v provoznim rezimu krok-krok; ke
vstupu je mozne pfipajit spinaci kontakty.
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OPEN: Vstup uréeny pro ovladaci zafizeni, ktera ovladaji provoz automatiza¢ni techniky tim zplsobem, Ze vydavaji pouze
pfikaz k otevieni; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty .
M: Vystup pro pfevodovy pohon bez fidici jednotky (PP7224).

[*] Vystupy FLASH a ELS Ize naprogramovat i pro jiné funkce (viz “TABULKA 5 - Funkce 1. Urovné”; anebo prostfednictvim
programovaci jednotky Oview, viz kapitola 8.3).

4.1 Elektrické zapojeni pfevodového pohonu s fidici jednotkou mod. PP7124

& Pozor: Elektricka zapojeni provadéjte teprve poté, co jste nainstalovali pfevodovy pohon!

Upozornéni:

¢ Elektrické zapojeni a snim souvisejici operace musi byt provedeny pouze kvalifikovanym technikem,

e Vsechnazapojenimusibytprovedenanazafizeni,kteréneninapajenéelektrickouenergiias odpojenouzaloZnibaterii,
pokud je automatizacni technika touto baterii vybavena.

* Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym zafizenim, které bude zajistovat dplné odpojeni automatizacni
techniky od elektrické rozvodné sité.
Toto vypinaci zafizeni musi mit kontakty v rozpojeném stavu v takové vzdalenosti, aby bylo zaru¢eno upIné odpojeni
automatizacni techniky v souladu s lll. kategorii zabezpeceni proti pfepéti a s pozadavky uvedenymi instalacnich
instrukcich.

01. Oteviete kryt pfevedového pohonu (obr. 12).

02. Protahnéte napajeci kabel a stejné tak i dalsi potfebné kabely otvorem umisténym ve spodni ¢asti pfevodového pohonu.
03. Nejprve pfipojte napajeci kabel: odSroubujte kabelovou prichodku a pfipojte napajeci kabel podle schématu na
obr. 13; pak polohu kabelu zajistéte pomoci kabelové prachodky.

04. Nyni pfipojte kabel, ktery napaji motor bez fidici jednotky (PP7224) podle detailu “A” na schématu na obr. 11.

05. Nakonec podle obr. 11 zapojte kabely od jednotlivych prislusenstvi, kterymi bude automatizacni technika vybavena;
prectéte si také instrukce uvedené v kapitole 4.3.

Poznamka: Kvili snadnéjsimu provedeni zapojeni jednotlivych kabell je mozné svorky vyjmout.

06. V tabulce 2 vyhledejte typologii odpovidajici zafizeni, které budete programovat, a pokud je to nutne, pfepnéte na fidici
jednotce pfepinaé JA a nastavte mistek JB popsanym zpusobem.

07. Zaviete kryt pfevodoveho pohonu.

Tabulka 2
. JA JB

~ -
—

L, / =
=/
PP7224 Hlavn| kfidlo* PP7124

—l |y &

PP7124

Jv%u

PP7124 Hlavm kridlo* PP7224

h
T

PP7124 Hlavni kfidlo* PP7224

o JA JB
L,M_LP]:; 7 I %\\\\&\%

PP7224 PP7124

o JA JB
g *

JA JB

*Hlavni kfidlo je to kfidlo, které se otevira
jako prvni.
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4.2 Zapaojeni pfevodového pohonu bez fidici jednotky mod. PP7224

01. Cheviete kryt pfevodoveha pohonu {ebr. 12),

02. Protdhnéte Kabel od motor obvarem umisténym ve spoedni £asti pievodoveho pohonu.

03. Mejprve piipojte napdjecl kabel: od3roubujte kabelovou prichadku a pfipojte jednotlivé vadide podle schématu na
obr. 14, dodriujle symboly uvedeng na $titku; pak pelohu kabalu zajistéte pomoal kabelové prichodky.

04. Zaviete kryt pievodoveho pochonu.

4.3 Pripojeni dalSich zafizeni

Pekud potfebujete nepajet elektrickou encrgii ndjaka dalsi «afisoni, klorpmi bude aulomatizaéni tochnika vybavena, jake jo
napfiklad &tedka karct s transpendarem anabo plidavng asvatleni kliécvwdho spinade. jo moznd pfipojit tate zafizeni piimo
k fidici jednotee, konkrétné ke svorkam "F.R [kladny paly’ a “STOP (zaporny pali™ {obr. 11).

Mapdjeci napsti je 24 Vdo (-30%%: a2 +60%), plicemz K dispozici je proud o maximalni hodnaté 200 mA.

Pozndmka: Elektrické napétl na svorkach "PP™ a "STCP" je piitomné i v pfipadé, 22 je aktivovand funsce "stand-by".

4.4 Naadresovani pfipojenych zafizeni

&by mohla fidici jednotka identifikovat jodnoliva cafizeni pfipojend k systémo Bluebus, je nulng provesl jejich naadreso-
wanl. Tato operace musi byt provedena t'm zphsobam, 2o spravnd nastavite elekiricky mostek, ktery je souédsti kaZdého
Faflzenl: viz instruktdaini manudly dodans k jednotlivim zafizenim; viz obr. A a takulka 3.

Pfi naadresovani astatnich zaflzenl postupujte podle instrukel uvedenych v jejich instalafnich manudlech. Po dokontoni
celé inslalace anebo po odebrani lolebungk nebo jingch zaflzeni je vEdy nutné spustit naéteni piipajensho plisludeanstyi;
wiz kapitola 4.6.
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Fotobunka Muastky
FOTO .
Vnéjsi fotobunka h = 50 reagujici béhem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu) | f%
L e
/)I Eﬁi&x

FOTO Il ~
Vnéjsi fotoburnika h = 100 reagujici b&hem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu) |

Ny
FOTO 1 S
Vnitini fotobufika h = 50 reagujici jak béhem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu), }’f*ﬁ,}x
tak i béhem otevirani (zastavi pohyb, ve kterém bude pokracovat po ukondeni reakce J |4z Iﬁﬂ
fotoburiky) et
FOTO 111 s
Vnitfni fotoburka h = 100 reagujici jak béhem zavirani (zastavi a zméni smér pohybu), j{‘fﬂ e
tak i béhem otevirani (zastavi pohyb, ve kterém bude pokracovat po ukonéeni reakce y; l;.'o-‘*h ]
fotobufiky) -
FOTO 2 I
Vnitini fotoburika reagujici béhem otevirani (zastavi a zméni smér pohybu) | ; h,%;e-
e
FOTO 2 1l

Vnitfni fotoburika reagujici béhem otevirani (zastavi a zméni smér pohybu)

FOTO 3
NEPOVOLENA KONFIGURACE

4.5 Prvni zapnuti a kontrola elektrickych zapojeni
Poté, co zaénete Fidici jednotku napijet elektrickou energii, provedte nasledujici kontrolni operace:

* Po uplynuti nékolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda “Bluebus” (obr. 15) pravidelng blika v intervalu 1 bliknuti za
sekundu.

» ZKontroluijte, jestli LED diody fotobunék (obr. 15), jak na vysiladi TX, tak i na pfijimaci RX, blikaji. Druh vydavaného blikan{
neni v tomto okamziku podstatny.

* Zkontrolujte, jestli je zhasnuta vystrazna lampa, pfipojena k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit elektrické napajeni fidici jednotky a zkontrolovat jednotliva elektricka zapojeni, ktera
jste predtim udélali.

4.6 Nacteni pripojeného prislusenstvi
Po prvnim zapnuti je nutné nechat fidici jednotku identifikovat v§echna zafizeni pfipojena ke vstupim “Bluebus” a “Stop”.
& Pozor: Naéteni je nutné spustit i v pfipadé, Ze k fidici jednotce neni pfipojené zadné pfislusenstvi!

Ridici jednotka je schopna samostatn& identifikovat riizna zafizeni, ktera jsou k ni pfipojend, diky operaci, kterou nazy-
vame nadteni prisluSenstvi, a na zékladé takto ziskanych informaci je pak schopna vyhodnotit pfipadné neobvyklé stavy
automatizacéni techniky.

Z tohoto dlivodu je nutné spustit nacteni zafizeni pokazdé, kdyz je nékteré z téchto zafizeni pfidano nebo odebrano ze
systéemu.
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LED diody “L1” a “L2”, umisténé pfimo na fidici jednotce (obr. 15), pomalu blikaji, aby tak signalizovaly, Ze je nutné
spustit nacteni pfislusenstvi:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “4” a “Set” (obr. 15),

02. Tladitka uvolnéte v okamziku, kdy LED diody “L1” a “L2” zaCnou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach).

03. Pockejte nékolik sekund, nez Fidici jednotka dokonéi nacteni jednotlivych zafizeni.

04. Po dokonéeni tohoto procesu musi zGstat rozsvicena LED dioda “Stop” a LED diody “L1” a “L2” musi zhasnout (mGzZou
zadit blikat LED diody “L3" a “L4").

4.7 Nacteni pozic mechanickych koncovych dorazt

Po nadteni pfipojeného pfisluSenstvi (kapitola 4.6), je nutné provést nacteni pozic mechanickych dorazi (maximalni ote-
vieni a maximalni zavreni). Tento postup lIze provést ve tfech reZimech: automatickém, ruénim a smiSeném.

V automatickém reZimu fidici jednotka provede nadteni pozic mechanickych dorazi a vypodita nejvhodnéjsi rozfazovani
pohybu kfidel brany (SA a SC, obr. B).

V ruénim rezimu je nutné naprogramovat Sest pozic mechanickych dorazli (obr. B), jednu po druhé, pfi¢emz je zapotrebi
zastavovat kfidla brany v poZadovanych pozicich. Pozici, kterou chcete naprogramovat Ize identifikovat na zakladé blikani
jedné ze 6 LED diod (L1...L6), viz tabulka 4.

Ve smiseném rezimu muizete nejprve spustit automaticky proces a pak pomoci ruéniho rezimu upravit jednu nebo néekolik
pozic s vyjimkou pozic “0” a “1” (obr. B), které jsou shodné s pozicemi mechanickych doraz(.

4 N

POZICE

.

Pozice LED dioda | Popis

Pozice 0 L1 Uplné zavfena pozice: kfidlo 1 narazi do mechanického dorazu v zavfené pozici

(motor 1)

Pozice 0 L2 Uplné zaviena pozice: kfidlo 2 narazi do mechanického dorazu v zaviené pozici

(motor 2)

Pozice SA | L3 Rozfazovani pohybu kiidel béhem otevirani: kdyz kfidlo 2 pfekro&i tuto pozici, za¢ne se
(motor 2) otevirat i kfidlo 1

Pozice SC | L4 Rozfazovani pohybu kfidel béhem zavirani: kdyz je kfidlo 1 za touto pozici, zaéne se kfidlo
(motor 1) 2 zavirat

Pozice 1 L5 UplIné& otevfena pozice: kfidlo 1 narazi do mechanického dorazu v oteviené pozici

(motor 1)

Pozice 1 L6 Uplné otevfena pozice: kfidlo 2 narazi do mechanického dorazu v otevfené pozici

(motor 2)

4.7.1 Nadteni pozic v automatickém rezimu

01, Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tladitka “Set” a “p”,
02. Jakmile zaGnou LED diody “L3” a “L4” rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach), obé tladitka uvolnéte.
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03. Zkontrolujte, jestli automatizadni technika provadi nasledujici sekvenci pracovnich cykld:

a - Pomalé zavirani pfevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz

b - Pomalé zavirani pfevodového pohonu M2 az po mechanicky doraz

¢ - Pomalé otevirani pfevodového pohonu M2 a pfevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz
d - Rychlé zavreni pfevodovych pohont M1 a M2

Upozornéni:

¢ Pokud prvni pracovni cyklus provedeny jednim nebo obéma kfidly neni zavirani brany, stisknéte tlacitko “«4” anebo “P”,
aby se naditani pozic zastavilo. Potom zkontrolujte polohu pfepinade JA a mistku JB (viz tabulka 2) anebo zkontrolujte
polaritu zapojeni matoru bez Fidici jednotky (PP7224).

* Pokud se béhem prvniho pracovniho cyklu nezavre kfidlo brany pohanéné motorem M1, stisknéte tlacitko “4” anebo
“p”, aby se naditani pozic zastavilo. Potom zkontrolujte polohu pfepina¢e JA a mlstku JB (viz tabulka 2).

04. Po dokonéeni zaviraciho pracovniho cyklu provedeného obéma motory (d), zhasnou LED diody “L3” a “L4”, ¢imZ bude
signalizovano, Ze operace byla fadné dokonéena.

Upozornéni:

* Pokud béhem automatického naditani pozic dojde k reakci fotobunék anebo nékterého ze zafizeni pfipojeného ke
vstupu “stop”, postup se zastavi a LED dieda L1 zaéne blikat. Abyste znovu aktivovali naéitani pozic, je nutné zopakovat
cely postup od bodu 01;

¢ Nacéteni pozic v automatickém rezimu m{zete kdykoli zopakovat, tedy i po dokonéeni instalace; napfiklad po zméné
umisténi mechanickych doraz(.

4.7.2 Naéteni pozic v ru¢him rezimu

Pozor: Od kroku 03 dale:

¢ P¥i pfesunu blikani LED diody od L1 az po L6 je nutné ktatce stisknout tlaéitko “«” nebo “P” (LED dioda blika,
¢imz signalizuje aktualni pozici).

* Pro uvedeni motoru do chodu jednim nebo druhym smérem je nutné trvela stisknout tladitko “«4” nebo “p”.

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “p”,
02. Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat (pfiblizn& po 1 sekundg).

Poznamka: Pokud ani po uplynuti 3 sekund neuvolnite tlacitka “ “Set” a “P”, aktivuje se "automatické nacitani", tedy ne
nacitani rucni.

03.

e LED dioda L1 blika: pozice 0 motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice 0 (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “«” nebo “P”. Po dosazeni této
pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrite stisknuté tladitko “Set”
alespori po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L1 rozsvicena a po uvolnéni tladitka
“Set” zagne blikat LED dioda L2).

e LED dioda L2 blika: pozice 0 motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice 0 (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “«4” nebo “P”. Po dosaZen/ této
pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “Set”
alespori po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L2 rozsvicena a po uvolnéni tlaéitka
“Set” zacne blikat LED dioda L3).

* LED dioda L3 blika: pozice SA motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice SA (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “4” nebo “P”. Po dosazeni
této pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “Set”
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L3 rozsvicena a po uvolnéni tladitka
“Set” zacne blikat LED dioda L4).

* LED dioda L4 blika: pozice SC motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice SC (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko “<4” nebo “P”. Po dosazeni
této pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro uloZeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “Set”
alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L4 rozsvicena a po uvolnéni tladitka

“Set” zacne blikat LED dioda L5).
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* LED dioda L5 blika: pozice 1 motoru M1

Pro ovladani a uvedeni motoru 1 do pozice 1 (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “4” nebo “P”. Po dosazZeni
této pozice tladitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do pameéti stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda L5 rozsvicena a po uvolnéni
tlacitka “Set” za&ne blikat LED dioda L6).

¢ LED dioda L6 blika: pozice 1 motoru M2

Pro ovladani a uvedeni motoru 2 do pozice 1 (obr. B): stisknéte a podrzte stisknuté tladitko “4” nebo “P". Po dosazeni
této pozice tlagitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte a podrzte stisknuté tlagitko
“Set” alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlstane LED dioda L6 rozsvicena tak dlouho, dokud
neuvolnite tlaéitko “Set”).

Poznamka: Rucni naprogramovani automatizacni techniky, ktera je vybavena pouze jednim pifevodovym
pohonem: postupujte podle vy$e uvedenych instrukci od bodu 01. Od bodu 03 postupujte nasledujicim
zplsobem:

* Naprogramujte pozice signalizované LED diodami L1 (0 pro M1) a L5 (1 pro M1) nasledujicim zplsobem: stisknéte
a podrzte stisknuté tlacitko "Set" alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach zlistane LED dioda
rozsvicena a po uvolnéni tlacitka “Set” zacne blikat nasledujici LED dioda).

* Neprogramujte pozice signalizované LED diodami L3 (SA pro M2) - L4 (SC pro M1): pfi pfesunu mezi jednotlivymi pozi
cemi stisknéte kratce tlacitko “4” nebo “p”.

4.7.3 Nacteni ve smiSeném rezimu
Tento postup mizete pouzit po dokonéeni naéteni v automatickém rezimu:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tladitka “Set” a “p”.
02. Tladitka uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat (pfiblizné po 1 sekundé).

Poznamka: Pokud po uplynuti 3 sekund neuvolnite tladitka “Set” a “P”; aktivuje se "automatické nacitani", tedy ne naditani
rugni.

03. Stisknéte kratce tladitko “4” nebo “P”, aby se blikani pfeneslo (L1...L6) na tu pozici, kterou chcete naprogramovat, a
pak postupujte po jednotlivych pozici podle instrukci uvedenych v kroku 03 pro nadteni v ruénim reZzimu (kapitola 4.7.2).
Posledné uvedenou operaci opakuijte u v8ech zbyvajicich pozic, které chcete upravit.

Pro ukondeni naditani v ruénim rezimu stisknéte opakované tlagitko “P”, aby se blikani LED diody pfesunulo za pozici L6.

4.8 Kontrola pohybu kfidel brany

Po dokonéeni naéitani doporu¢ujeme nechat provést fidici jednotku nékolik pracovnich cyklt, otevieni a zavieni brany,
aby bylo mozné zkontrolovat spravny smér pohybu kfidel, zjistit pfipadné nedostatky, ke kterym doSlo béhem montaze
nebo sefizeni.

01. Stisknéte tlacitko “Open” a zkontrolujte, jestli se b&hem otevirani brany pohyb kiidel nejprve zrychli, pak se kfidla
pohybuji konstantni rychlosti a nakonec se rychlost jejich pohybu zpomali.

ZKkontrolujte také spravné rozfazovani pohybu kfidel brdny b&hem otevirani brany. Nakonec musi byt kiidla brany uplné
oteviena a zastavit se az o mechanické dorazy v oteviené pozici.

02. Stisknéte tladitko “Close” a zkontrolujte, jestli béhem zavirani doslo ke zrychleni pohybu, pak k pohybu konstantni
rychlosti a nakonec ke zpomaleni. Déle zkontrolujte spravné rozfazovani pohybu kfidel brany béhem zavirani. Po dokon&eni
pracovniho cyklu musi byt kfidla brany dokonale zaviena a v kontaktu s mechanickym dorazem v zaviené pozici.

03. B&hem probihajicich pracovnich cykl( kontrolujte, jestli vystrazna lampa vydava signalizaci tim zplsobem, Ze se

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdilezitéjsi fazi pfi realizaci automatizaéni techniky, protoze jejim ucelem je zajistit maximalni bezpecnost.
Postup stanoveny pro kolaudaci miize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach jednotlivych zafizeni, z nichz se auto-
matizaéni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeny zkudenym a kvalifikovanym technikem, ktery je
povinen provést pfedepsané zkousky na zakladé posouzeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni
predepsana pfislusnymi zakony, normami a smérnicemi, a pfedevdim provéfit, jestli byly spInény nalezitosti stanovené
normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizaénich technik nainstalovanych na branach.
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Pridavna zafizeni musi byt zkolaudovana samostatné, a to jak z hlediska jejich funkénosti, tak i z hlediska jejich spravného
zabudovani do systému automatizaéni techniky s pohonem POP; proto je nutné vychéazet z instrukci uvedenych v prislus-
nych manualech k jednotlivym zafizenim.

5.1 Kolaudace

Poradi jednotlivych operaci provadénych v ramci kolaudace zafizeni, tak jak jsou popsané v nasledujicim textu, se vztahuje
na obvykle pouZzivanou sestavu automatizaéni techniky (obr. 3):

1. Ujistéte se, Ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny tykajici se bezpeénosti, uvedené v tomto manualu a zejména
v kapitole "Upozornéni tykajici se instalace"

2. Odblokujte pfevodové pohony podle pfislusnych instrukci uvedenych v manudlu, aby bylo mozné branu ovladat ruéné.
Tlacte kfidlo brany v misté, které je obvykle pouzivané pfi ru¢nim ovladani brany, a pfitom zkontrolujte, jestli je mozné
kfidly brany pohybovat v obou smérech silou, ktera neprekraduje 390 N.

3. Zablokujte pfevodové pohony (viz kapitola 3.6).

4. Pomoci ovladacich prvku (dalkovy ovladag, ovladaci tladitko, kli¢ovy spina¢ atd.) zkuste branu otevfit, zavfit a zastavit
a pfitom kontrolujte, jestli smér pohybu kfidel brany odpovida vydanému pfikazu.

Je vhodné provést vétsi pocéet pracovnich cykll, aby bylo moZzné odhalit pfipadné nedostatky zplsobené montazi nebo
sefizenim a kromeé toho i zjistit i pfipadna mista s vy$&i urovni mechanického tfeni.

5. Zkontrolujte postupné dokonalou funk&nost v8ech bezpednostnich prvku, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburiky,
bezpednostni listy atd.). Kdyz néktery z prvka zareaguje, LED dioda “BLUEBUS” umisténa na fidici jednotce 2krat rychle
blikne, &imz signalizuje, Zze spravné vyhodnotila nastalou situaci.

6. Pokud jsou nebezpeéné situace zplsobené branou v pohybu zabezpedené prostfednictvim omezeni narazové sily, je
nutné provést méreni teto sily podle pozadavkd normy EN 12445,

Jestlize je kontrola "sily prevodového pohonu” pouzivana jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové sily, zkuste
najit takové nastaveni, aby bylo dosaZzeno co nejlepsich vysledku.

7. Trvalym zpUsobem umistéte v blizkosti automatizaéni techniky tabulku, na kieré bude uvedeny postup pro ruéni odblo-
kovani a zablokovani pfevodového pohonu.

5.2 Uvedeni do provozu
Zatizeni smi byt uvedeno do provozu teprve po Uspésném dokonceni vSech fazi kolaudace.

1. Vypracujte technickou dokumentaci k automatizaéni technice; tato dokumentace musi obsahovat alespon: celkovy
nakres automatizacéni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfijata feSeni, prohlaseni o shodé vystavena
vyrobci vdech pouZitych vyrobk( a prohlaSeni o shodé vypracované instala¢nim technikem.

2. Branu opatfete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon tyto udaje: typ automatizacni techniky, jméno a adresu vyrobce
(odpovédného za "uvedeni zafizeni do chodu"), vyrobni &islo, rok vyroby a oznaéeni “CE”.

3. Vypracujte a maijiteli automatizaéni techniky predejte prohlaseni o shodé.

4. Vypracujte a maijiteli automatizaéni techniky pfedejte "Navod k pouzivani automatizacni techniky".

5. Vypracujte a majiteli automatizacni techniky pfedejte harmonogram pravidelné udrzby automatizaéni techniky, ktery
musi obsahovat viechny instrukce tykajici se udrzby jednotlivych zafizeni, pouZitych v rdmci automatizacni techniky.

6. Dfive nez automatizaéni techniku uvedete do chodu, informujte vhodnym zptsobem jejiho majitele o zbytkovych nebez-
pecich a rizicich souvisejicich s provozem zafizeni.

Celou vyse citovanou dokumentaci poskytuje spoleénost Nice prostfednictvim svych autorizovanych servisul: instruktazni
manualy, ndvody a formulare, které staci vyplnit.
Pfipadné je mozné si je vyhledat na webovych strankach: www.nice-service.com.

6. Programovani fidici jednotky

Na fidici jednotce jsou umisténa 3 tlacitka OPEN (<), STOP (SET), CLOSE (), ktera je mozné pouzivat jak pfi ovladani
fidici jednotky b&hem provadéni zkusebnich operaci, tak i pfi programovani funkci, kterymi je jednotka vybavena.

Programovatelné funkce jsou rozdélené do 2 urovni a jejich provozni stav je signalizovany 8 LED diodami (L1 ... L8), které
jsou umisténé pfimo na fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana; LED dioda nesviti = funkce je deaktivovana).

Pouzivani programovacich tladitek:

OPEN (d): Tlagitko uréené pro ovladani otevirani brany; tladitko pro volby b&hem programovani.
STOP/SET: Tladitko uréené pro zastavovani pracovniho cyklu; pokud je podrZite stisknuté po dobu del3i neZ 5 sekund,
vstoupite do programovaciho prostiedi.
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CLOSE (P): Tlacitko uréené pro ovliadani zavirani brany; tlagitko pro volby béhem programovani.

6.1 Programovaci operace prvni urovné (ON-OFF)

V8echny funkce na prvni drovni jsou z vyroby naprogramované jako “OFF” a toto nastaveni je mozné kdykoli zménit.
Ohledné jednotlivych funkci odkazujeme na tabulku 5. Programovaci postupy jsou uvedené v tabulce 6.

Dilezité upozornéni: Programovaci postupy jsou ¢asové omezena na 10 sekund, které jsou odpoditdvané mezi dvéma
po sobé jdoucimi stisknutimi tlagitek. Po vypr3eni tohoto ¢asu se programovaci proces automaticky ukonéi a do paméti se
uloZi vdechny zmény provedené do tohoto okamZiku.

Tabulka 5: Funkce prvni Grovné

LED dioda

Funkce

Popis

L1

Automatické zavirani

Funkce je AKTIVOVANA: po otevieni je odpogéitavana pauza (rovnajici se

spusti zavirani brany. Hodnota délky pauzy nastavena z vyroby je 30 sekund.
Funkce NENI AKTIVOVANA: “poloautomaticky” provozni rezim.

L2

Zavrit po foto

Funkce je AKTIVOVANA: pokud b&hem otevirani nebo zavirani zareaguiji fotoburiky,
délka pauzy se zkrati na 5 sekund bez ohledu na naprogramovanou “délku pauzy”.
Pokud je "automatické zavirani" deaktivované a béhem zavirani zareaguji fotoburiky,
aktivuje se "automatické zavirani" s naprogramovanou "délkou pauzy".

L3

Vzdy zavrit

Funkce je AKTIVOVANA: pokud v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie, byt
kratkodobého, fidici jednotka po jejim obnoveni zjisti, Ze brana je oteviena, spusti
automaticky jeji zavieni, kterému bude pfedchazet 5 sekundové blikani vystrazné
lampy.

Funkce NENI AKTIVOVANA: po obnoveni dodavky elekirické energie zlistane
brana stat na miste.

L4

Stand by vSechno

Funkce je AKTIVOVANA: po uplynuti 1 minuty od dokonéeni pracovniho cyklu Fidici
jednotka vypne vystup “BlueBus” (pfipojena zafizeni), Bus T4 (pfipojena zafizeni),
vystupy flash a ELS, nékteré interni elektrické obvody a v8echny LED diody
s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera v8ak bude blikat pomaleji.

V okamziku, kdy fidici jednotka pfijme néjaky pfikaz, obnovi svij normalni provoz
(s kratkym zpozd&nim). Udelem této funkce je snizeni spotfeby elektrické energie;
toto hledisko je dulezité zejména pfi napajeni systému bateriemi nebo fotovolta-
ickymi panely.

L5

Elektricky zamek /
Vecerni osvétleni

Funkce je AKTIVOVANA: vystup "elektricky zamek" zméni svoji funkci na "vederni
osvétlen”. )
Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup funguje jako elektricky zamek.

L6

Vystrazna
signalizace pred
uvedenim do chodu

Funkce je AKTIVOVANA: je pfidano blikani vystrazné lampy v délce 3 sekund pred
uvedenim brany do chodu, aby tak bylo mozné s predstihem signalizovat, Ze brzy
nastane nebezpecna situace.

Funkce NENI AKTIVOVANA: spusténi signalizace vysirazné lampy se pfesné kryje
se zahajenim pracovniho cyKlu.

L7

“krok-krok” se stane
“otevrit”’ a z "otevrit"
se stane "zavfit"

Funkce je AKTIVOVANA: vstupy "krok-krok" a "otevfit" na fidici jednotce zméni
svou funkei na "oteviit" a "zavrit".
Funkce NENI AKTIVOVANA: vstupy "krok-krok" a "oteviit" na fidici jednotce maji

funkci "krok-krok" a "&asteéné otevieni 1".

L8

“Flash” anebo
"kontrolka oteviené
brany"

Funkce je AKTIVOVANA: vystup “flash" umistény na fidici jednotce zméni svou
funkci na "kontrolka oteviené brany".

Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup “flash" umistény na fidici jednotce funguje jako
“vystrazna lampa’.
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Tabulka 6: Postup programovani na prvni urovni

01. Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy. ¥
SET 3s

02. Uvolnéte tladitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” zac¢ne blikat. N +

L1 SET
03. Stisknéte tladitko “4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu, ktera Y4 Y4 \ﬁﬁ
zastupuje funkci, kterou chcete upravit G or @ N
04. Stisknéte tladitko “Set”, abyste zménili stav funkce: ¥4 \ﬁ/ \ﬁi
(kratké blikani = OFF - dlouhé blikani = ON); SET| TN N

05. Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby se ukoncil programovaci proces.

Poznamka: P¥i programovani daldich funkef a jejich nastaveni na “ON" nebo “OFF” musite v rdamci provadéni programovaci
operace opakovat body 03 a 04 béhem jednoho programovaciho postupu.

6.2 Programovaci operace druhé urovné (nastavitelné parametry)

V8echny parametry na druhé arovni jsou naprogramované z vyroby na hodnoty, které jsou v tabulce 7 zvyraznéné cer-
venym podkladem; tyto hodnoty Ize kdykoli upravit podle postupu uvedeného v tabulce 8.
Parametry jsou nastavitelné v rozsahu hodnot od 1 do 8; hodnoty odpovidajici jednotlivym LED diodam jsou uvedené

v tabulce 10.

Dalezité upozornéni: Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které jsou odpocitdvané mezi stisknutim dvou
po sobé nasledujicich tlacditek. Po vyprseni tohoto ¢asu se programovaci proces automaticky ukondi, pfi¢emz se do paméti
ulozi vSechny Upravy, ktere jste provedli az do tohoto okamziku.

Tabulka 7: Funkce druhé urovné

Pristupova | Parametr LED dioda Hodnota Popis
LED dioda (droven)
L1 5 sekund
L2 15 sekund Nastaveni délky pauzy, tj.
L3* 30 sekund d9by, ktera je o@pomtavna
prfed automatickym zavre-
L4 45 sekund i :
L1 Délka pauzy nim brany., .
L5 65 sekund Funkce ma vliv na provoz
L6 80 sekund automatlzagpl vtectmllfy
pouze v pfipadé, Ze je
L7 120 sekund zavirani aktivované.
L8 180 sekund
L1 otevrit — stop — zavfit — stop
ole op d ol
- - - - Nastaveni sekvence
L3 otevfit — zavfit — otevfit — zavfit piikazi pfitazenych
L4 Bytové jednotky: vstuptim “krok-krok”,
e prikazy "krok-krok" a "otevfit" | “otevfit”, “zaviit” anebo
vydané béhem otevirani nemaji | pfikazim vydanym
Zadny vliv na provoz automatizacni | dalkovym ovladaéem.
L2 Funkce krok-krok technfky; vzatlmcvo pfikaz zavrit
vyvola zménu sméru pohybu, tzn. ze
kiidla brany se zaviou. Poznamka: Pfi nastaveni
o pfikazy "krok-krok" a “otevfit" | L4, L5, L7 a L8 dojde i ke
vydané béhem zavirani vyvolaji | zménam, které ovliviuiji
zménu sméru pohybu, tzn. Ze dojde | fungovani prikazl “otevrit”’
k otevieni kfidel brany; zatimco | a “zavfit”.
pfikaz "zavfit" nema zadny vliv na
provoz automatizacni techniky.
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Tabulka 7: Funkce druhé urovné

Pristupova | Parametr LED dioda Hodnota Popis
LED dioda (droven)
L5 Bytové jednotky 2:
* pfikazy "krok-krok" a ‘"otevfit"
vydané béhem otevirani nemaji
Zadny vliv na provoz automatizacni
techniky; zatimco pfikaz “zavfit"
vyvold zménu smeéru pohybu, tzn, ze
kfidla brany se zaviou.
Pokud je vydany pfikaz aktivovany
po dobu del§i nez 2 sekundy, Nastaveni sekvence
dojde k vydani pf¥ikazu “Stop”. pifikazli pfitazenych
o pfikazy "krok-krok" a "otevfit" vstuptm “krok-krok®
vydané béhem zavirani vyvolaji “ote\?ﬁ't” AVt z:mebo
zménu sméru pohybu, tzn. ze dojde Fl’kaztlr,n vvdanvm
k otevfeni kfidel brany; zatimco 5élkovym oS\I/Iadayéem
L2 Funkce krok-krok pfikaz "zavrit nema zadny vliv na
provoz automatizaéni techniky.
Pokud je vydany pfikaz aktivovany Poznimka: Pii nastaveni
po dobu delSi nez 2 sekundy, L4. L5, L7 é L8 dojde i ke
dojde k vydani pf¥ikazu “Stop”. zm,éné:m e
L6 Krok-krok 2 (kratsi nez 2 sekundy | fungovani piikaz( “otevfit”
aktivuje pfikaz "Castecné otevieni") | g “zaviit".
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy: brana
je v pohybu pouze po dobu, kdy je
vydavany pfikaz aktivni; po ukonéeni
aktivace pfikazu se pohyb brany
zastavi.
L8 Otevirani v "poloautomatickém" pro-
voznim rezimu a zavirani "
v pfitomnosti obsluhy"
L1 Velmi nizka
L2 Nizka
L3 Stredni
L4 Vysoka i )
- . Nastaveni rychlosti
L3 Rychlost motort LS Velmi vysoka motor(i béhem normal-
S e niho provozu.
L7 Otevirani vysokou rychlosti - zavirani
nizkou rychlosti
L8 Otevirani nejvyssi rychlosti - zavirani
stfedni rychlosti
L1* Bez uvolnéni tahu
L2 Uroveni 1 - Minimalni uvoln&ni
(pfiblizné 100 ms) Nastaveni délky "kratkého
L3 Uroven 2 - ... chodu opaénym smérem"
Uvolnéni tahu L4 Uroveri 3 - ... obou dvou motord po
L4 motord po zavreni - - dokonéeni zavirani brany,
brany LS L:lroven 4-.. aby se tak snizil zbytkovy
L6 Uroven 5 - ... tah po dokonéeni pra-
L7 Uroveri 6 - ... covniho cyklu.
L8 Uroveni 7 - Maximalni uvolnéni

(pfiblizné 1 s)
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Tabulka 7: Funkce druhé urovné

Pristupova | Parametr LED dioda Hodnota Popis
LED dioda (droven)
L1 Urovef 1 - Minimalni sila
L2 Uroveri 2 - ...
L3 Uroveni 3 - ...
L5 Sila motorii . ove . Nasta\n/enl sily obou
L5 Uroveri 5 - ... motoru.
L6 Uroveri 6 - ...
L7 Uroven 7 - ...
L8 Uroveri 8 - Maximalni sila
L1 Otevieni pro pési 1 (otevieni kfidla
M2 z 1/4 dplného otevieni)
L2 Otevreni pro pési 2 (otevreni kridla ’ o
M2 z 1/2 Uplného otevieni) Nastaveni typu otevirani
L3 Otevieni pro pési 3 (otevieni kfidla pgg:tze %Z?éhgtg\?;;ﬁ "
M2 ze 3/4 UpIného otevieni) ’
(@I CIIN NI (VIR RIGYEN Na  Grovnich L5, LS,
Castedéné otevieni kiidla M2) L7, L8 se "minimalnim"
L6 nebo otevieni pro| L5 Castedné otevieni 1 (otevieni obou | otevienim rozumi mensi
pesi kiidel z 1/4 "minimalniho” otevieni) | rozsah otevreni u motord
L6 Casteéné otevieni 2 (otevieni obou M1 a M2; naprlkla’d.’
- N - P, . . | pokud se M1 otevira
kfidel z 1/2 "minimalniho" otevreni)
— v rozsahu 90° a M2 se
L7 Céstedné otevieni 3 (otevieni obou | gtevira na 110° je min-
kfidel ze 3/4 "minimalniho" otevieni) | imalni otevirani rovho 90°.
L8 Casteéné otevieni 4 (otevieni obou
kfidel v rozsahu rovnajicim se "min-
imalnimu"
L1 500 . .
Nastaveni podtu pra-
L2 1000 covnich cykld: jakmile
L3* 1500 je toto &islo piekrodeno,
Upozorn&nf ha L4 2500 zacne fidici vjednotka sig-
L7 adrbu nalizovat poZzadavek
LS 5000 na provedeni udrzby
L6 10000 automatiza&ni techniky;
L7 15000 viz kapitola 6.3.2. -
Upozornéni na udrzbu.
L8 20000
L1* Vysledek 1. pracovniho cyklu
lednih
(pse niho) . Moznost  zkontrolovat
L2 Vysledek 2. pracovniho cyklu druh neobvyklé stavu,
L3 Vysledek 3. pracovniho cyklu ke kterému dosSlo béhem
L8 Prehled aneob- L4 Vysledek 4. pracovniho cyklu provadenl’ posolednlch
vyklych stavi . - 8 pracovnich cykld.
L5 Vysledek 5. pracovniho cyklu
L6 Vysledek 6. pracovniho cyklu Viz TABULKA 12 - Pfehled
L7 Vysledek 7. pracovniho cyklu neobvyklych stavd
L8 Vysledek 8. pracovniho cyklu

Poznamka: Bily text v tmavé Sedém podkladu zvyraziuje hodnoty nastavené ve vyrobé (*).
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Tabulka 8: Postup programovani na druhé trovni

01. Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy. ¥
02. Uvolnéte tladitko v okamziku, kdy LED dioda “L1" zacne blikat. \ﬁf 4+

\ L1 SET
03. Stisknéte tlacitko “«4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na "pfistupovou" LED Y4 Y4 \ﬁﬁ
diodu parametru, ktery chcete upravit. Ca]or (7] N
04. Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté aZz do dokonéeni bodu 06. A4
05. Pockejte priblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera predstavuje :ﬁﬁ
aktualni droven parametru, ktery chcete upravit. an
06. Stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu, ktera ¥4 Y4 :ﬁ/_
predstavuje hodnotu parametru. Cafor (5] A
07. Uvolnéte tlacitko “Set”. 4
08. Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby se ukoncil programovaci proces.

10s

Poznamka: Pfi programovani vétsiho poétu parametrlt béhem jednoho programovaciho postupu je nutné zopakovat body
03 az 07 béhem jedné programovaci operace.

6.3 Specialni funkce

6.3.1 Funkce: “Uvést do chodu za v8ech okolnosti”
Tato funkce umozriuje uvést automatizaéni techniku do chodu i v pfipadé, ze néktery z bezpelnostnich prvkl nefunguje
spravné anebo je zcela mimo provoz.

V takovém pripadé je mozné ovladat automatizaéni techniku v provoznim rezimu “v pfitomnosti obsluhy”, podle
nize uvedenych instrukci:

01. Vydejte dalkovym ovladadem nebo kli¢ovym spinadem apod. pfikaz, aby se brana uvedla do chodu. Pokud vS8echno
funguje jak ma, brana se normalné uvede do chodu; jestlize tomu tak nebude, postupujte nasledujicim zplsobem:

02. do 3 sekund aktivujte znovu stejny pfikaz a podrzte jej aktivovany;

03. priblizné po 2 sekundach vykona brana pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu “v pfitomnosti obsluhy”; to
Znamend, Ze se brana bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude aktivovany tento pfikaz.

Kdyz bezpednostni prvky nefunguji, vydava vystrazna lampa zvlastni signalizaci, ktera blize vymezuje druh nastalého
problému (viz kapitola 6 - Tabulka 10).

6.3.2 Funkce: “Upozornéni na udrzbu”

Tato funkce slouzi k signalizaci planované udrzby automatizaéni techniky. Tato signalizace poZadované udrzby je vydava-
na prostrednictvim Zarovky pripojené k vystupu "flash" nebo "els", pokud je tento vystup naprogramovany jako "kontrolka
udrzby". Jednotlivé druhy signalizace, které vydava tato Zarovka jsou uvedené v tabulce 9.

PFi programovani prahové hodnoty poétu pracovnich cykll vychazejte z instrukci uvedenych v tabulce 7.

Tabulka 9: Signalizace “kontrolky udrzby”

Pocet pracovnich cyklt Signalizace

NiZ&i nez 80 % prahové hodnoty Kontrolka sviti 2 sekundy na za¢atku otevirani brany

Mezi 81% a 100% prahové hodnoty Kontrolka blika po celou dobu vykonavaného pracovniho cyklu
Vy35i nez 100% prahové hodnoty Kontrolka trvale blika

6.4 Vymazani pameti

PFi mazani paméti fidici jednotky a obnoveni pivedniho tovarniho nastaveni postupujte nize uvedenym zplsobem:
stisknéte tlacitka “«4” a “P” a drzte je stisknuta tak dlouho, dokud LED diody L1 a L2 nezacnou blikat.
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7. Co délat, kdyz ... (privodce pfi feSeni probléemi)

Néktera zafizeni jsou schopna vydavat signalizaci na jejimz zakladé je mozné zjistit provozni stav anebo neobvyklé stavy
automatizacni techniky. Pokud je k vystupu FLASH na fidici jednotce pfipojena vystrazna lampa, tak b&hem provadéni
pracovniho cyklu pravidelné blika s frekvenci jedno bliknuti za sekundu.

Pokud nastane ngjaky neobvykly stav, bude tato lampa blikat v kratSich intervalech; tato signalizace se v takovém pfipadé
dvakrat opakuje a tyto sekvence jsou oddélené 1 sekundovou pauzou. V tabulce 10 je popsana pfiCina a mozné feSeni
pro kazdy druh takové signalizace.

Stejné tak i LED diedy umisténé na Fidici jednotce vydavaji pfislusny druh signalizace; v tabulce 11 je popsana pficina

a mozné feSeni pro kazdy druh takove signalizace.
Pfipadné neobvyklé stavy je mozné zkontrolovat pfi poslednich 8 provedenych pracovnich cyklech; viz tabulka 12.

Tabulka 10: Signalizace vydavana vystraznou lampou (FLASH)
Blikani

Problém

Reseni

1 kratké bliknuti
pauza 1 sekunda
1 kratké bliknuti

Chyba systému Bluebus

Vysledek kontroly zafizeni pfipojenych k systému Bluebus,
ktera je provadéna na zacatku pracovnich cykld, neod-
povida konfiguraci zafizeni uloZzené do paméti béhem
nacteni pfislusenstvi.

Je mozné, Ze nékteré zafizeni je odpojené nebo poskozené,
proto je nutné je zkontrolovat a pfipadné i vyménit. Pokud
byly provedeny néjaké zmény systému, je nutné znovu
spustit nacteni pfislusenstvi (viz kapitola 4.6).

2 kratka bliknutf
pauza 1 sekunda
2 kratka bliknutf

Reakce nékteré fotoburky

Jedna nebo nékolik fotobunék nevydalo souhlas k uve-
deni automatizaéni techniky do chodu anebo béhem
probihajiciho pracovniho cyklu vyvolaly zastaveni brany
a zménu smeéru pohybu; zkontrolujte, jestli se v draze brany
nevyskytla néjaka prekazka.

3 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
3 kratka bliknuti

Reakce funkce “detekce prekazek”
zajisfovana omezovacem sily

Béhem chodu automatiza¢ni techniky byly motory vice
namahané; zkontrolujte pficinu a pfipadné zvyste uroven
sily motora.

4 kratka bliknuti
pauza 1 sekunda
4 kratka bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na zacatku pracovnihe cyklu nebo béhem néj doslo k reak-
ci zafizeni pfipojeného ke vstupu STOP; zjistéte pficinu.

5 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
5 kratkych bliknuti

Chyba v internich parametrech fidici
jednotky

Pockejte alespon 30 sekund a znovu zkuste vydat prikaz,
pfipadné odpojte i elekirické napajeci vedeni.

Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo by se jednat
0 vaznou poruchu a mozna bude nutné vyménit elek-
tronickou desku se spaiji.

6 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
6 kratkych bliknuti

Byl pfekroéen maximalni pocet po
sobé jdoucich pracovnich cyklll anebo
jejich maximalni pocet za hodinu.

Pockejte nékolik minut, nez se omezova¢ poctu pracovnich
cykld vrati pod maximalni povolenou hodnotu.

7 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
7 kratkych bliknuti

Chyba na elektrickych obvodech

Pockejte alespori 30 sekund a znovu zkuste vydat pfikaz,
pfipadné odpojte i elektrické napajeci vedeni.

Pokud tento stav bude trvat i nadale, mohlo by se jednat
0 vaznou poruchu a mozna bude nutné vyménit elek-
tronickou desku se spaiji.

8 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
8 kratkych bliknuti

Je vydany pfikaz, ktery neumozriuje
provedeni dalsich pfikazd

Zkontrolujte o jaky trvaly pfikaz se jedna; napfiklad by
to mohl byt pfikaz vydany €asovym spinacem na vstupu
“otevrit’.

9 kratkych bliknuti
pauza 1 sekunda
9 kratkych bliknuti

Automatizaéni technika je zablokovana
pfikazem "zablokovat automatizaéni
techniku"

Odblokujte automatizaéni techniku pfikazem "odblokovat
automatizacni techniku".
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Tabulka 11: Signalizace LED diod na fidici jednotce (obr. 15)

LED dioda Problém Reseni

BLUEBUS Porucha Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajeni elektrickou

Nesviti energii; zkontrolujte, jestli nejsou spalené paojistky.
V takovém pfipadé zjistéte pricinu této poruchy a pak
pojistky vyménte za nové se stejnymi parametry.

Sviti Vazna porucha Jedna se o vazny problém: zkuste odpojit elektrické
napajeci vedeni fidici jednotky, pokud bude stav trvat
i nadale, bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

1 bliknuti za V&echno je v pofadku Normalni fungovani fidici jednotky.

sekundu

2 rychla bliknutf

Zména stavu na vstupech

Jedna se o normalni stav, pokud doslo ke zméné stavu na
nékterém ze vstupl (PP, STOP, OPEN, CLOSE): reakce
fotobunék anebo byl vydan pfikaz dalkovym ovladagem.

Sekvence bliknuti
oddélena 1 sekun-
dovou pauzou

Razné

Viz tabulka 10.

STOP Reakce zarizeni pfipojenych ke vstupu | Zkontrolujte zafizeni pfipojena ke vstupu STOP.

Nesviti STOP

Sviti VSechno je v pofadku Vstup STOP je aktivni.

P.P. V8echno je v pofadku Vstup P.P. neni aktivni.

Nesviti

Sviti Reakce vstupu PP Jedna se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zarizen(
pfipojené ke vstupu P.P.

OPEN V8echno je v poradku Vstup OPEN neni aktivni.

Nesuviti

Sviti Reakce vstupu OPEN Jedna se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni
pfipojené ke vstupu OPEN.

L1-L2 Zména poctu zafizeni pripojenych | Je nutné spustit naéteni pfipojenych zafizeni (viz kapitola

Pomalé k siti Bluebus anebo nebylo provedeno | 4.6).

blikani nacteni pfipojeného zafizeni

L3-L4 Jesté nikdy nebylo spusténo nacteni | Je nutné spustit nacéteni pozic mechanickych doraz(l (viz

Pomalé blikan{

pozic mechanickych doraz(

kapitola 4.7).

L5 Pomalé blikani

V8echno je v poradku

Vystupu ELS byla pfitazena jina funkce, nez "elektricky
zamek" a "vederni osvétleni".

L7 Pomalé blikani

VsSechno je v poradku

Vstupim P.P. a OPEN byla pfifazena jind kombinace funkei
nez "krok-krok" a "&asteéné otevieni 1" nebo nez "otevrit"

a "zavrit".

L8 Pomalé blikani

V&echno je v poradku

Vystupu FLASH byla pfifazena jina funkce nez "vystrazna
lampa" a "kontrolka oteviené brany".

www.eshop.maontego.cz
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Tabulka 12: Pfehled poruch a neobvyklych stav(
01. Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy.

<«

wn
m
4

w

3

02. Uvolnéte tladitko v okamziku, kdy LED dioda “L1" zacne blikat.

/
N
>

>
J
[

03. Stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, aby se blikani LED diody pfesunulo na LED diodu ¥ )& SN
L8 (“pfistupova LED dioda”), ktera zastupuje parametr “pfehled poruch”. G or @ \ L8
04. Stisknéte tladitko “Set” a drzte je stisknuté aZz do dokonéeni bodu 06. ¥

05. Pockejte priblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED diody, které signali-

zuji Urovné odpovidajici jednotlivym pracovnim cyklim, b&hem nichz doslo k néjaké

poruse. LED dioda L1 signalizuje vysledek posledniho vykonaného pracovnich cyklu, i
zatimco LED dioda L8 signalizuje osmy pracovni cyklus. 3s /TN
Pokud LED dioda sviti, znamena to, ze byla vyhodnocena néjaka porucha, zatimco

kdyz je LED dioda zhasnuta, viechno probéhlo v pofadku.

06. Stisknéte tlacitka “«” a “P”, abyste vybrali pozadovany pracovni cyklus: pfislusna N 4

LED dioda nékalikrat blikne; pocet bliknuti odpovida signalizaci vydavané vystraznou
lampou.

07. Uvolnéte tladitko “Set”.

(ZI and @ _/g:
4

wn

ET

8. Doplnujici informace

Pro pohon POP se vyrabi nasledujici (volitelné) pfisludenstvi: pfijimace fady SMXI, OXI, programovaci jednotka Oview,

solarni panel Solemyo a zalozni baterie mod. PS124.

8.1 Zapojeni pfijimace radiového signalu

Ridici jednotka je vybavena konektorem uréenym pro pfipojeni pfijimade radiového signalu (volitelné pfisludenstvi), ktery

musi byt z fady SMXI nebo OXI.

Pfi zapojovani pfijimace je nutné odpojit elektrické napajeci vedeni fidici jednotky a pak postupovat podle nakresu na
obr. 16. V tabulce 13 a tabulce 14 jsou uvedené pfikazy, které odpovidaji jednotlivym vystupim Fidici jednotky.

ab 2 sho O O O O pusobe ebo ob
Vystup €. 1 Pfikaz “P.P" (krok-krok)
Vystup ¢. 2 Prikaz “Castecéné otevieni 1"
Vystup €. 3 Pfikaz “oteviit”
Vystup €. 4 Prikaz “zavfit”
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Tabulka 14: OXI / OXIFM /OXIT / OXITFM II. rozSifenym zplsobem

Cislo | Prikaz Popis

1 Krok-krok Pfikaz “P.P” (krok-krok)

2 Casteéné otevieni 1 Pfikaz “Castecné otevieni 1”

3 Oteviit Ptikaz “otevfit”

4 Zavrit Prikaz “zavrit”

5 Stop Zastaveni pracovniho cyklu

6 Krok-krok bytové jednotky Pfikaz v rezimu bytové jednotky

7 Krok-krok s pfednosti Ovladani zablokované automatizaéni techniky nebo pfi aktivnim pfikazu

8 Casteéné otevieni 2 Castedné otevreni (otevieni kiidla M2 v rozsahu 1/2 Gplného otevieni)

9 Castedné otevieni 3 Castedné otevieni (otevieni obou kfidel v rozsahu 1/2 Uplného otevieni)

10 Otevrit a zablokovat autom. techniku | Spusténi otevirani a po jeho dokonCeni se automatizaéni technika
zablokuje; fidici jednotka nepfijme zadny prikaz s vyjimkou pfikaz(
“krok-krok s prednosti”, “odblokovat’ automatizacni techniku anebo
(pouze prostrednictvim Oview) pfikazl: “odblokovat a zavfit” a
“odblokovat a otevfit’

11 Zaviit a zablokovat autom. techniku [ Spusténi zavirani a po jeho dokonéeni se automatizaéni technika
zablokuje; fidici jednotka nepfijme zadny pfikaz s vyjimkou pfikaz(
“krok-krok s prednosti”, “odblokovat” automatiza¢ni techniku anebo
(pouze prostfednictvim Oview) pfikazl: “odblokovat a zavfit” a
“odblokovat a otevfit”

12 Zablokovat automatizaéni techniku Zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a zablokovani automatizaéni
techniky; fidici jednotka nepfijme zadny prikaz s vyjimkou prikazl “kro-
k-krok s prednosti”, “odblokovat” automatizaéni techniku anebo (pouze
prostfednictvim QOview) prfikaz(: “odblokovat a zavrit” a “odblokovat
a otevrit”

13 QOdblokovat automatizaéni techniku Odblokovani autom. techniky a obnoveni normalniho provozniho reZzimu

14 On Casovy spinad vederniho osvétleni | Zapnuti vystupu s vedernim osvétlenim, jehoz vypnuti je nadasované

15 On-Off Vecerni osvétleni Zapnuti a vypnuti vystupu s veernim osvétlenim v provoznim rezimu
krok-krok

8.2 Instalace a zapojeni zalozni baterie mod. PS124

Pozor: Elektrické ptipojeni zalozni baterie k fidici jednotce mize byt provedeno teprve poté, co jsou dokon-
¢eny vSechny instalaéni operace a je provedeno naprogramovani, protoZze baterie je v postaté zdrojem
elektrického napajeni pro pfipady nouze!

P¥i instalaci a zapojovani zaloZni baterie postupujte podle jednotlivych krokd, znazornénych na obr. 17.

8.3 Pfipojeni programovaci jednotky Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému mlzZete pfipojit programovaci jednotku Oview, ktera umozfiuje
kompletni a rychlé provedeni programovacich operaci a nastaveni zafizeni pfi instalaci, provadéni udrzby a diagnostiky
stavu celé automatizacni techniky.

Pfistup ke konektoru je mozny podle postupu zakresleného na obr. 18 a pak staéi pfipojit konektor na pfisludném misté.
Programovaci jednotka Oview m{Zze byt pfipojend i k nékolika fidicim jednotkam soucasné (aZ k 5 jednotkam bez dalSich
zvlastnich opatfeni nebo az k 60 jednotkam, pokud jsou respektovana pfisludna upozornéni) a mize zlstat pfipojena
k fidici jednotce i b&hem normalniho provozu automatizaéni techniky. V tomto pfipadé je mozné ji pouzivat k pfimému
vydavani ptikazl do fidici jednotky prostiednictvim pfislusného menu “uZivatel”.

Dale je mozné aktualizovat firmware. Pokud je fidici jednotka vybavena pfijimadem fady OXI, je pomoci programovaci
jednotky Oview mozny pfistup k parametrim dalkovych ovladaél, ulozenych v paméti tohoto pfijimace.

Ohledné dalSich podrobngjdich informaci odkazujeme na pfisludny instruktdzni manual a na manudl celého systému
“Opera system book”.
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8.4 Pripojeni systému ke zdroji solarni energie Solemyo

Pozor: Kdyz je automatizaéni technika napajena systémem “Solemyo”, NESMi BYT SOUCASNE NAPAJENA
i z elektrické rozvodné sité!

Ohledné dalsich podrobngjsich informaci o systému Solemyo odkazujeme na pfisludny instruktdzni manual.
Pfi zapojovani systému Solemyo postupujte podle nakresu na obr. 19.

8.5 Pfipojeni systému Kio pro odblokovani z venku (obr. 20)

Pozor: Systém Kio musi byt pfipojeny k pfevodovému pohonu, ktery pohani to kfidlo, které je do pohybu uvadéno
jako prvni (pfi uvedeni do chodu se zavfenou branou)!

01. Demontujte a sundejte plastovy kryt (1).

02. Do otvoru v odblokovaci hfideli (2) zastréte Cep (3).

03. Ocelové lanko (7) protahnéte nejprve Sroubem (4), pak pfislusnym otvorem (5) a nakonec otvorem v Cepu (3).
04, Zahaknéte oba konce pruziny (6) stejnym zplGsobem jako na obrazku.

05. Zajistéte ocelové lanko pfislusnym Sroubem (4).

06. Druhy konec ocelového lanka protahnéte otvorem ve spodni ¢asti pfevodoveho pohonu.

07. Dejte nazpét plastovy kryt (1).

08. Pfipojte ocelové lanko k systému Kio podle navodu dodaného spoleéné s vyrobkem.

9. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpeénosti a zaru€ena co nejdelsi Zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna podle bezpe&nostnich pfedpistl uvedenych v tomto manuélu a v naprostém souladu s platnymi
bezpecnostnimi normami a zakony.

Vyrobek pravidelné kontrolujte, aby bylo mozné zjistit, jestli nedoslo k naruseni vyvazenosti kiidel brany, jestli se nevyskyt-
ly néjaké znamky opotfebeni nebo jestli nedoslo k poskozeni kabell. Vyrobek nepouzivejte v pfipadech, kdy je nutné jej
opravit nebo sefidit.

Dilezité upozornéni: Béhem provadéni udrzby na zafizeni anebo jeho cisténi, odpojte fidici jednotku od elektrického
napéjeciho vedeni a pfipadné odpojte i zalozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena.

Pfi udrzbé jednotlivych zarizeni, pouzitych jako soucast automatizacni techniky, postupujte v souladu pfislusnymi instruk-
cemi, které se tykaji jejich pravidelné udrzby.

Prevodové pohony PP7124 a PP7224 vyzaduji pravidelnou Udrzbu v intervalu 6 mésicl anebo po vykonani 20.000 pra-
covnich cykld od pfedchozi udrzby.

PF¥i provadéni udrzby postupujte nize uvedenym zpisobem:

01. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné zalozni baterie.

02. Zkontrolujte stav opotfebeni konzol a montaznich Sroubl a zvySenou pozornost vénujte zejména jeviim souvisejicim
s erozi anebo oxidaci konstrukénich éasti; vyménte komponenty, které by nezaruéovaly pozadovanou Uroven bezpeénosti;
03. Provedte zkusebni odblokovani kvili provéfeni jeho spolehlivé funkénosti, viz kapitola 3.6.

04. Znovu zapojte zdroje elektrickeho napajeni a provedte vSechny zkousky a kontrolni Cinnosti uvedene v kapitole
5 - Kolaudace.

Likvidace vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucéasti automatizaéni techniky a proto musi byt zlikvidovany spoleéné s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni Zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym
technikem,

Toto zafizeni je vyrobeno z rliznych typl materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany.
Informujte se o recyklacnich a likvida¢nich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi pfedpisy, které
se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.
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Pozor: Nékteré soucdsti vyrobku mizou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecéné pro Zivotni
prostiedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi!

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejnert uréenych pro smésny
komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupuijte v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad".
Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdeijte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejného typu.

)4

Pozor: Mistné platné pfedpisy mizou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokynd, které se tykaji znehod-
noceni vyrobkd tohoto typu!

Likvidace zaloZni baterie (pokud je ji zafizeni vybaveno)

Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, které znecistuji Zivotni prostfedi a proto nesmi byt vyhozena do kontejnerf
uréenych pro smésny komunalni odpad!

Je nutné ji zlikvidovat v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad", podle pfislusnych smérnic a mistné platnych

predpisq.

Technické parametry vyrobku Upozornéni:

¢ Vsechny nize uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20°C (+ 5°C).
* Spole¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét upravy svych vyrobkd, kdykoli to bude povazovat za nutné, pricemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouZiti.

Tabulka PP

PP7124

PP7224

Typologie

Elektromechanicky pfevodovy pohon uréeny
pro automatizaci bran a vrat, vybaveny
motorem napajenym stejnosmérnym prou-
dem, planetovou pfevodovkou a mechanick-
ym odblokovanim. Dale je vybaveny zabudo-
vanou fidici jednotkou a pfijimacem radiové-
ho signalu OXI.

Elektromechanicky pfevodovy pohon uréeny
pro automatizaci bran a vrat, vybaveny
motorem napajenym stejnosmérnym prou-
dem, planetovou pfevodovkou a mechanick-
ym odblokovanim.

Maximalni kroutici moment

250 Nm

Nominalni kroutici moment

100 Nm

Rychlost bez zatéze

0,17 rad/s (1,6 rpm)

Rychlost pfi nomindlnim
krouticim momentu

0,13 rad/s (1,2 rpm)

Max. pocet pracovnich cykld *

35 cyklll za hodinu

Max. délka nepfetrzitého
pracovniho cyklu **

10 minut

Mezni hodnoty pro pouziti

Vyrobek miize byt pouzivany pro brany, jejichz kfidlo vazi max. 200 kg a jehoz délka je max.2 m

Zivotnost vyrobku

Priblizné 80.000 az 250.000 pracovnich cykl(, podle podminek uvedenych v tabulce 15 a grafu 3

Napajeni

230 Vac (120 Vac model PP7124/V1)
+10%; 50/60 Hz

24 Vdc (+25%)

Nouzové napajeni

Ptiprava pro zalozni baterii PS124

Napajeni solarnimi panely

Pfiprava pro kit SYKCE

Max. pfikon pfi nominalnim 170 W 50 W
krouticim momentu

Prikon ve Spicce 280 W 100 W
Nominalni proudovy pfikon 0,8 A (1,6 A model PP7124/V1) 2A

Maximalni proudovy prikon

1,3 A (2,6 A model PP7124/V1)

4 A (maximalné po dobu 1 s)
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Tabulka PP
PP7124 PP7224
Pfikon v rezimu “standby NiZ3i nez 100 mW
vSechno” pfi napajeni
z PS124 nebo kitu SYKCE
(v&etné pfijimace OXI)
Vystup pro vystraznou Vystrazna lampa LUCYB
lampu *** (zarovka 12 Vdc, 21 W)
Vystup pro elektricky zamek *** |  Alektricky zamek napéjeny 12 Vac max.
15 VA
Vystup BLUEBUS Vystup s maximalnim zatizenim 15

jednotek Bluebus (maximalné 6 paru
fotobunék MOFB nebo MOFOB, plus
2 pary fotobunék MOFB nebo MOFOB
naadresovanych jako oteviraci zafizeni,
plus maximalné 4 ovladaci zafizeni MOMB
nebo MOTB)

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty
anebo kontakty s trvalou hodnotou odporu
8,2 kQ; nastaveni typu kontaktu probéhne
pfi automatickém nadéteni pfislusenstvi
a zména oproti naétenému a do paméti
uloZzenému stavu vyvola pfikaz “STOP”

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu
aktivuje pfikaz krok-krok)
Vstup OPEN Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu
aktivuje pfikaz "Castecné otevieni 1")
Slot radio Konektor SM pro pfijimace fady SMXI,
OXl a OXIFM
Vstup pro ANTENU Radio 50 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny
Programovatelné funkce 8 funkci typu ON-OFF (tabulka 5)
a 8 regulovatelnych funkei (tabulka 6)
Funkce s automatickym e Automaticky rezim nadteni zafizeni
rezimem nadteni pfipojenych k vystupu BlueBus

* Automaticky rezim naéteni typu zafizeni
pfipojeného ke svorce “STOP” (spinaci
kontakt, rozpinaci kontakt nebo kontakt
s trvalym odporem 8,2 kQ))

* Automaticky rezim nacteni délky drahy
kiidel a automaticky vypodet bodd pro
zpomaleni a ¢asteéné otevieni

* Automaticky rezim naéteni provozu s jed-
nim nebo dvéma motory

Montaz Ve svislém sméru s pouzitim pfislusné montazni desky

Provozni teploty od -20°C do +50°C (pfi nizkych teplotach se vykon pfevodového pohonu snizuje)
PouZiti v silné kyselém, slaném NE

nebo vybusném prostredi

Bezpecnostni kryti IP 44 (s kompletnim boxem)

Rozméry (mm) 167 x 254 x 315 h

Hmotnost (kg) 10 | 9

[*] Pocet pracovnich cykll pfi maximalni provozni teploté: 25 cykld za hodinu

[**] Maximalni délka nepfetrzitého pracovniho cyklu pfi maximalni provozni teploté: 8 minut

[***] Vystupy “Vystrazna lampa” a “ Elektricky zamek” Ize naprogramovat i na jiné funkce (viz "TABULKA 5 - Funkce 1. drov-
né"; anebo prostiednictvim programovaci jednotky Oview, viz kapitola 8.3). Elektrické parametry vystupu se pfizplsobuji
podle nastavené funkce: » funkce vystraZzna lampa: Zarovka 12 Vdc, max. 21 W; » funkce elektricky zamek: 12 Vac, max.
15 VA, e ostatni vystupy (v8echny typy): 1 2arovka nebo relé 24 Vdc (-30 aZ +50%), max. 4 W.
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Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérna ekonomicka uZitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je siln& ovlivnéna indexem
naroénosti pracovnich cykl( vykonanych automatizaéni technikou: tedy souhrnem v8ech faktor(, které vedou k opotfebeni
vyrobku (viz tabulka 15).

Pfi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizacni techniky postupujte podle nize uvedenych kroki:

01. Vypocitejte index naroénosti pracovnich cykld tim zplsobem, ze seétete hodnoty vyjadiené v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 15.

02. Do grafu 3 zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého primétu vedte
vodorovnou pfimku protinajici osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné zivotnosti vaseho vyrobku.

QOdhad zZivotnosti vyrobku je definovan na zakladé konstrukénich vypoétl a vysledkl zkousek provedenych na prototypech.
Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjisténou hodnotu povazovat za zaruku skutecné funkcnosti a
Zivotnosti vyrobku.

Ptiklad vypodétu Zivotnosti prevodového pohonu POP (odkazujeme na tabulku 15 a graf 3):

* Délka kfidla = 1,3 m (index provozniho zatizeni: 15%)

* Hmotnost kfidla: 180 kg (index provozniho zatiZeni: 30%)
* PIné kfidlo (index provozniho zatizeni: 15%)

¢ Index celkoveého provozniho zatizeni = 60%

* Pfiblizna Zivotnost = 100.000 pracovnich cykli

GRAF 3
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Tabulka 15

Index provozniho
zatizeni

Délka kridla <1,0m -

1,0-15m 15 %

15-2m 20 %
Hmotnost kridla < 100 kg -

100 - 150 kg 20 %

150 - 200 kg 30 %
Teplota okolniho prostiedi vy3si nez 40 °C nebo niz8i nez 0 °C anebo vihkost vyS8&i nez 80% 20 %
PIné kridlo 15 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 %
Poznamka: Udaje se vztahuiji na kfidlovou branu, ktera je dokonale vyvazena a pravidelné udrzovana. boP 7124 | 27
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ES PROHLASENI O SHODE

a prohlaseni o zabudovani "neuplného strojniho zafizeni"
Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ ES (MD) pfiloha Il., ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici
v dobé vydani tohoto manualu a je archivovano v sidle spole¢nosti Nice s.p.a. Text prohlaseni o shodé je v tomto
manualu z tiskafskych davodil typograficky upraven. Kopii originalniho prohlaseni si miZete vyzadat u spole¢nosti
Nice S.p.a. (Treviso) Italie.

Cislo prohlaseni: 338/POP Revize: 1 Jazyk originalniho dokumentu: italstina

Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) ltalie

Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: pan Oscar Marchetto

Druh vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy pohon “POP” se zabudovanou fidici jednotkou
Model / Typ: PP7124, PP7224

PFislusenstvi: SMXI, OXI, PS124, Oview

Nize podepsany Luigi Paro ve funkci generalniho managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyse
uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

» Smérnice 2006/95/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich
predpist &lenskych statd tykajicich se elektrickych zafizeni pro pouZiti v uréeném rozsahu napéti, podle nasle-
dujicich harmonizovanych norem:

EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008

EN 60335-2-103:2003

» Smérnice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani pravnich
predpist &lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS, podle
nasledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Kromé toho vyrobek odpovida poZzadavkiim uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje
na "neuplna strojni zafizeni":

» Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich
a 0 zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).

* Prohlasujeme, Ze pfisludna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice
2006/42/ES a ze byly respektovany nasledujici zakladni pozadavky:

1.1-11.2-1.1.3-1.2.1-1.2.6-1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

* \/yrobce se zavazuje, Zze kompetentnim organam jednotlivych statl pfeda na zakladé opravnéného pozadavku
pfislusné informace o “neuplném strojnim zafizeni”, pfi¢emz si vyhrazuje narok na oSetfeni vlastnich autorskych
prav.

* Pokud je "neuplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Ufedni jazyk je jiny, neZ jazyk
pouZity v tomto prohlaseni, je importér povinen pfilozit k tomuto prohlaseni pfislusny preklad.

* Upozoriujeme, ze " nedplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni
strojni zafizeni, jehoz bude soudasti, prohlaseno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smeérnici
2006/42/ES.

Dale vyrobek spliuje poZadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008, EN 60335-2-103:2003

Dale vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem, a to v ¢aste¢ném rozsahu, aplikovatelném na tento vyrobek:
EN 13241-1:2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003

) i
v Oderzu, 13. dubna 2011 Lauro Buoro
generalni manager

N
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Instrukce a bezpecnhostni upozornéni pro uzivatele zafizeni

Pfedtim nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a vénuijte
nékolik minut ¢etbé tohoto instruktazniho manualu a upozornénim pro uzivatele, které Vam predal instalaéni technik.
Uschovejte tento manual pro pfipad, Ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového majitele této
automatizaéni techniky.

Pozor: VaSe automatizacni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase prikazy; jeji pouziti bez
pfedchoziho poudeni anebo nevhodné pouziti z ni mize udinit nebezpeéné zafizeni!

* Neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo predméty.

¢ Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatizacni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!

* Fotobunky nejsou samy o sobé& bezpecnostnim prvkem, ale pouze pomocnym zafizenim bezpeénostniho systému. Jsou
vyrobené s vysoce spolehlivou technologii, ale i pfesto u nich maze v extrémnich situacich dojit k nespravné reakci nebo
dokonce zavadé a za jistych okolnosti nemusi byt takova zavada na prvni pohled zfejma.

Z téchto diivodi je nutné béhem pouzivani automatizaéni techniky vénovat zvySenou pozornost témto situacim:

* Prijezd branou je povoleny az v okamziku, kdy je brana nebo vrata Uplné oteviena a jeji kfidla jsou v klidu.
» JE PRISNE ZAKAZANO projizdét branou nebo vraty v okamziku, kdy se zaviraji!
¢ Pravidelné kontrolujte spolehlivou funkénost fotobunék.

« Déti: automatizaéni technika zajistuje vysoky stupen bezpeénosti, jeji detekénich systémy znemoZniuji uvedeni zafizeni
do chodu pokud jsou v jeho bezprostiedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné
a bezpecéné uvedeni do chodu za v8ech okolnosti.
Nicméng je vice neZ vhodné zakazat dé&tem, aby si hraly v blizkosti automatizacni techniky. Aby nedo8lo k nechténému
uvedeni automatizaéni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

* Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v&etné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentéalni schopnosti
jsou néjakym zplsobem sniZzené anebo jim schazi dostateéna zkuSenost s ovladanim zafizeni a nejsou o ném ani
poucené a nejsou ani v doprovodu osoby poucené ohledné ovladani automatizacni techniky, ktera by byla odpovédna
za jejich bezpecdnost.

* Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatizaéni technika reaguje neobvyklym zplasobem, odpojte zafizeni od zdroje
elektrického napajeni a manualné ho odblokuijte.
NepokousSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery provedl instalaci zafizeni; mezitim,
tj. poté, co bylo provedeno odblokovani pfevodového motoru podle instrukci uvedenych nize, bude mozné branu nebo
vrata otevirat a zavirat, jako kdyby nebyla vybavena automatizaéni technikou.

* Neupravuijte zafizeni, ani naprogramované parametry, Zadnym zplsobem nesefizujte fungovani automatizaéni techniky
prostfednictvim Fidici jednotky: odpovédnost za funk&nost vasi automatizaéni techniky ma instala¢ni technik.

* Porucha nebo vypadek dodavky elektrické energie: do té doby, neZ pfijede vas technik anebo nez bude obnovena dodavka
elektrické energie, a pokud neni automatizaéni technika vybavena zalozni baterii, je mozné branu otevirat a zavirat
ruéné po provedeni odblokovani pfevodového pohonu (viz pfislusné instrukce uvedené v tomto manualu) a pak je mozné
kfidla brany ruéné otevirat a zavirat podle vasich pozadavkd.

¢ Bezpecnostni prvky mimo provoz: automatizacni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery bezpecnostni
prvek nefunguje spravné anebo je zcela mimo provoz.

Branu je mozné ovladat v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy" nasledujicim zpisobem:

01, Vydejte pfikaz pro uvedeni brany do chodu pomoci dalkového ovladace nebo klic¢oveho spinace apod. Pokud vSechno
funguje jak ma, brana se uvede do chodu obvyklym zpldsobhem, v opaéném pfipadé postupuijte podle nasledujicich instruker:
02. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a podrzte jej aktivovany;

03. Priblizné po 2 sekundach provede brana pozadovany pracovni cyklus v provoznim rezimu "v pfitomnosti obsluhy"; tzn.
Ze brana se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena aktivace pfislusneho pfikazu.

Dilezité upozornéni: Jestlize jsou bezpecnostni prvky mimo provoz, doporucujeme co nejdfive nechat provést jejich
opravu kvalifikovanym technikem!
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* Kolaudace, pravidelna Udrzba a pfipadné opravy automatizaéni techniky musl byt zdokumentovany technikem, ktery
tyto prace provedl, dokumenty musl byt archivovany majitelem automatizacni techniky.

Jediné &innosti, které miZe ufivatel na zaflzenl provadat a klerd by dokonce mél délat pravidelng, je &isténi sklicek
fotobunék (pouZivejte pouze hadfik mirné navihéeny ve vod@) a cdstrafovani listi nebo kaminkd, které by mohly omezo-
vat chod automatizacni techniky.

Dilezité upozornéni: Difve neZ se pustite do této dinnosti je dileZité zajistit, aby nékdo netekané neuved| automatizacni
techniku do chodu, a proto je nutné prevodovy pohon ruéné odblokovat (podle niZze uvedenyeh instrukei)!

+ Udrzba: aby byla trvale zaruéena pofadovand trovefi bezpeénosti a zajisténa maximalini Zivotnost celé automatizaéni
techniky, je nutne provadét ieji pravidelnou Udrzbu (alespoi jednou za 6 mésicd). Veskers kontrolni a Odribafské prace,
piipadné apravy musi byt provedeny wyhradné kvalifikovanym technikem.

= Likvidace; Po uplynuti Zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji likvidace byla provedena kvalifikovanym
persondlem a Ze matenaly byly recyklovany nebo zlikvidovany v souladu s mistné platnymi predpisy.

* Pokud je automatizaénl technika zablokovana pfikazem "zablokovat automatizagni techniku®, bréna se po vydani
dalziho

Ruc&ni odblokovani a zablokovani pfevodového pohonu

Frevodovy pohon je vwbaveny mechanismem, klery umoZiuje ruéné provadél clevirani a zavirani brany.
Tuto ginnost j& nutneé provest v piipadé vypadku dodavky elektricke energie ansbo pokud zadne automatizadni technika
reagovat neobwyklym zplsobem.

Odblokavani (obr. A):

01. Madzvednéta krytku zamku,

02. Otoétle klicem ve sméru hodinowych rugiZek (o 90°).
03. Od tohoto okamZiku mizete rucné oviadat kiidlo brany.

Zablokovini (obr. B):
1. Dtocte Klicem proti sméru hodinevych rudicek o B0° a pak KIi¢ wytahnéte ze zamku,
02. Dejte dold krytku zamku.
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